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Processos 
Demanda energética 

(kW) 

Hidrólise 29.326,09 

Purificação 1 17.545,15 

Hidrogenação 12.259,99 

Purificação 2 10.885,82 

O processo de hidrólise subcrítica e HEFA visando a obtenção de SAFs foi simulado em DWSIM; 
 

O modelo de processo integrado foi utilizado para prever as demandas energéticas dos principais 
processos e do processo global; 
 

A análise de sensibilidade foi importante para investigar as potenciais estratégias de redução de 
consumo energético.  

Análise de sensibilidade da demanda energética do reator 
de hidrólise com relação à conversão de triglicerídeos 

Demanda energética dos principais  
processos simulados 
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METODOLOGIAS 

 Definições dos cenários 
 Condições operacionais 
 Pacotes termodinâmicos 
 Cinéticas reacionais[2] 
 Validação do modelo 
 Dimensionamento 
 Análises de sensibilidade 
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