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INTRODUCAO

Diante do atual cendrio de mudancas climaticas a reducao das
emissOes de gases de efeito estufa emergiu como uma prioridade
global. Neste panorama, o bioquerosene de aviacao ganha
destaque pelo seu potencial em diminuir a pegada de carbono do
transporte aéreo. Entre as varias matérias-primas disponiveis para
a producao de biocombustiveis, o 6leo de soja destaca-se devido a
sua abundancia e composicdo favoravel, o que o torna um
candidato promissor para a geracao de bioquerosene [1]. Além
disso, tecnologias inovadoras como a pirdlise rapida estao sendo
desenvolvidas para a producao eficiente de biocombustiveis
liguidos, incluindo o bioguerosene [2]. Para aprimorar a qualidade
do mesmo, processos como a desoxigenacao com catalisadores
especificos sdao amplamente estudados, visando melhorar a
estabilidade térmica e o aumento da densidade energética do
biocombustivel [3].

OBIJETIVOS

Avaliar a pirdlise térmica e catalitica com catalisadores do tipo
oxido misto NiAl e NiAlZn de um 6leo de soja comercial (SBO) para
a producao de hidrocarbonetos e a sua influéncia na distribuicao
de produtos.

METODOLOGIA

Sintese Hidréxido Duplo Lamelar via coprecipitacdo com pH
controlado. Oxido misto, calcinagdo do HDL a 600 °C. [4]
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RESULTADOS E DISCUSSAO

Por adsorgdao/dessor¢ao de N, foi confirmado que NiAl e NiZnAl
sao materiais mesoporosos com areas superficiais de 254 e 194
m?g?1, com volume total de poros de 0,77 e 0,64 cm3g! .areas
consideradas altas para os teores metalicos elevados de Ni, Zn e Al,
determinados por EDX.

Isotermas de adsor¢dao de N,, parametros texturais e

composi¢ao metalica.
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Pelas técnicas de caracterizacao foi confirmado que os oxidos
mistos NiAl e NiAlZn apresentaram fases de tipo espinélio
NiAl,O, e ZnALLO,, em que a adicdo de zinco promoveu uma
interacao diferente do niquel como pode ser observado no perfil
do TPR.

Difratogramas de Raios-X e perfis de redu¢ao dos catalisadores
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Os resultados de micropirdlise mostraram o efeito dos
catalisadores em relacdo ao cragueamento térmico do SBO: Foi
observado um aumento do rendimento com o uso dos
catalisadores: NiZnAl (3x). Entretanto, este maior rendimento

nao resultou em uma reducao do teor de compostos oxigenados.
Rendimento e distribui¢cao dos produtos da pirdlise rapida.
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Os principais hidrocarbonetoS foram alcenos, provenientes do
cragueamento e posterior descarboxilacao dos acidos graxos. Foi
observado o incremento das parafinas e dos aromaticos com o
emprego dos catalisadores. Em relacdo a distribuicio de
hidrocarbonetos: NiAl favoreceu as faixas de C3-C4 (gas) e C5-C9
(gasolina), ja NiZnAl favoreceu as faixas de C10-C15 (querosene)

e C16-C17 (diesel), e NiZnAl também mostrou menor
seletividade pelos hidrocarbonetos leves
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Os catalisadores testados na micropirdlise catalitica de 6leo de
soja aumentaram o rendimento dos produtos ao promover
reacoes de cragueamento, influenciando também a distribuicao

dos produtos, especialmente parafinas e aromaticos, sendo que
NiAl foi o catalisador que apresentou diminuicao de oxigenados.
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