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Desoxigenação termocatalítica do óleo residual de 
fritura sob o catalisador Mo/H-Beta

Código: 02-027

Produzir hidrocarbonetos renováveis a partir da 
pirólise catalítica do óleo residual de fritura 

utilizando suporte zeolítico como catalisador.

• Catalisador:Óleo 0,1:1 %m/m

• TGA: 30 a 550 °C

• FTIR: 4400 a 650 cm-1

TG/FTIR

• Temperatura: 500 °C

• Tempo de residência: 30 s

• GC/MS: identificação dos 
constituintes

Py-GC/MS

Figura 1: Espectros das amostras submetidos à 
variação de temperatura de 50 a 550 °C.

Figura 2: Pirogramas da pirólise térmica com óleo 
residual de fritura e catalítica.
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Eficiência de Mo/H-Beta - 76,6% de 
desoxigenação

Pirólise térmica - 55,5% de desoxigenação


